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EBABOARD 60-1
Baza ebaboard 60-1
Kolor brazowy

Zastosowania Wiasciwosci

Modele odlewnicze
Ptyty modelowe
Modele projektowe
Model matka
Szablony wymiarowe

wysoka wytrzymatos¢

wysoka jakos$¢ powierzchni

dobra wytrzymatos¢ krawedzi

mniejsza ilos¢ pytdw podczas obrabiania

tatwo obrabialne (zawiera nieagresywne wypetniacze)
wysoka odporno$¢ na dziatanie temperatury

Dane dotyczace obroébki

Produkt ebaboard 60-1
Kolor brazowy
Gestos¢ 20°C g/cm? 0,60 + 0,02

Wiasciwosci wg. hormy Jednostka Wartosc
Wytrzymatos¢ na zginanie EN ISO 178 MPa 20+ 2
Modut sprezystosci EN ISO 178 MPa 890 + 80
Udarnos¢ (Charpy) EN ISO 179 kJ/m? 4,5+ 1,0
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie EN ISO 604 MPa 19+ 2
Twardo$¢ Shore'a DIN ISO 7619-1 Shore D 57 £3
Odpornos¢ na dziatanie temperatury DIN EN ISO 75 B oC 87 + 3
(HDT)

\zl\gsgoéf)zoygmlk rozszerzalnosci liniowej DIN 53752 105K ok. 53

Jednostki dostepne w sprzedazy (opakowania)

Materiat w postaci ptyt ebaboard 60-1

1500 x 500 x 30 mm
1500 x 500 x 50 mm
1500 x 500 x 75 mm
1500 x 500 x 100 mm
1500 x 500 x 150 mm
1500 x 500 x 200 mm
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Instrukcje dotyczace obroébki

Porady przy obrobce piyt

e Przed obrdbkag materiat nalezy klamrowac réwnomiernie,

e Przed gtdwng obrdbka zalecamy zdjecie 1mm warstwy materiatu z obu powierzchni,
o Jezeli wystepuje dtuzsza przerwa w obrdbce, zalecamy materiat rozklamrowac,

taczenie plyt przy pomocy naszego specjalnie dedykowanego do kleju.
taczone do siebie ptyty sg unieruchomione poprzez uzycie klamrowania lub innego obcigzenia.
Parametry frezowania dostepne w katalogu obrébczym.

Informacje ogdlne

Materiat ebaboard 60-1 dostepny jest standardowych wymiarach. Wszystkie powierzchnie sg obrobione
mechanicznie. Ebaboard jest syntetyczng, utwardzong ptyta na bazie poliuretandw o réwnej strukturze i ptaskich
obrobionych powierzchniach.

Zalety:

e Zwarta struktura

o Wytrzymatos¢ krawedzi

e Brak naprezen wewnetrznych

¢ Dobra obrabialnos¢

e Niska emisja pytdw przy obrébce mechanicznej

Dostepna takze o wysokosci 200mm

Dopuszczalne tolerancje wymiarowe 1 mm na dtugosci i szerokosci, oraz 0,5 mm na grubosci.

~P” — produkty eksperymentalne.

Odnosnie kart technicznych, zamieszczone w nich dane mogg nieznacznie ulec zmianie lub aktualizacji.

Przechowywanie
Przez dtuzszy czas przechowywanie w suchym i zamknietym pomieszczeniu.

Srodki bezpieczenstwa

Materiat ebaboard jest utwardzonym tworzywem sztucznym powstatym w wyniku poliaddycji, niewytwarzajgcym
niebezpiecznych pytéw podczas szlifowania.

Niezaleznie od tego nie wolno przekracza¢ poziomu 6 mg pytu na m? podczas obrébki mechanicznej drewna i metalu.
Warto$¢ maksymalna stezenia (MAC) nie moze by¢ przekroczona.

Zgodnie z przepisami dotyczacymi wyrobow niebezpiecznych wszystkie produkty ebaboard nie podlegajg znakowaniu
dla celéw transportu i skladowania. Prosimy o stosowanie sie do zalecen dotyczacych bezpieczenstwa!

Utylizacja odpadow

Niewielkie ilosci utwardzonego materiatu mozna usuwac z odpadami domowymi. W przypadku nieutwardzonych zywic,
utylizowac zgodnie z przepisami zawartymi w instrukcji ADR. W przypadku dalszych pytan prosimy o kontakt z naszym
dziatem bezpieczenstwa wyrobu.

ebalta Kunststoff GmbH . Erlbacher StraBe 100 . 91541 Rothenburg ob der Tauber / Niemcy
Tel.: +49 9861 7007-0 . Faks: +49 9861 7007-77 . info@ebalta.de . www.ebalta.de

Dystrybutor

Prec-Odlew Sp. z o.0.
ul. Pitsudskiego 89, 32-050 Skawina, Polska/Poland

T: +48 12 276 49 95, F: +48 12 276 49 94, E: prec@odlew.com.pl

Wszystkie informacje w tym dokumencie zostaty podane wedtug najlepszej wiedzy producenta i dostawcy. Mogg one stuzy¢ jedynie jako ogdlna instrukcja - nie moga
by¢ podstawa jakiejkolwiek reklamacji w przypadku stosowania materiatéw. Uzyskane wyniki badan i parametry materiatéw sg zalezne od warunkéw ich prowadzenia
i nie zastepuja badan wykonywanych przez odbiorce po dostawie. Producent i dostawca nie odpowiadajg za szkody wynikte z niewtasciwego zastosowania materiatéw lub
niedostosowania sposobu uzytkowania do warunkéw otoczenia. Stosowanie sie do przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy jest obowigzkiem uzytkownika materiatéw
niezaleznie od zalecen podanych w tym dokumencie.



