
Dane dotyczące obróbki

Dane fizyczne

Jednostki dostępne w sprzedaży (opakowania)

Materiał w postaci bloków ebablock®  różne wymiary

Produkt ebablock® EP 138
Kolor jasnozielony  
Gęstość 20°C g / cm3 0,82 ± 0,02

Właściwości wg. normy Jednostka Wartość
Wytrzymałość na zginanie EN ISO 178 MPa 40 ± 3
Wydłużenie przy zerwaniu EN ISO 178 % 2,0 ± 0,2 
Moduł sprężystości EN ISO 178 MPa 3000 ± 200
Udarność  EN ISO 179 kJ/m2 25 ± 2,5
Wytrzymałość na ściskanie  EN ISO 604 MPa 65± 5
Odporność na działanie temperatury DIN EN ISO 75 B °C 140± 3
Twardość DIN ISO 7619-1 Shore D 75± 3
Współczynnik rozszerzalności liniowej 
20 – 50°C DIN 53752 10-6K-1 ok.49

Zastosowania Właściwości
• Narzędzia na prepregi • Łatwe w obróbce 

• Odporność na temp. do 140 °C  
• Stabilność wymiarowa
• Niski współczynnik rozszerzalności liniowej
• Gładka struktura 

Typ blok, materiał syntetyczny
Kolor jasnozielony

ebablock® EP 138
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Producent

Dystrybutor

Wszystkie informacje w tym dokumencie zostały podane według najlepszej wiedzy producenta i dostawcy. Mogą one służyć jedynie jako ogólna instrukcja - nie mogą 
być podstawą jakiejkolwiek reklamacji w przypadku stosowania materiałów. Uzyskane wyniki badań i parametry materiałów są zależne od warunków ich prowadzenia 
i nie zastępują badań wykonywanych przez odbiorcę po dostawie. Producent i dostawca nie odpowiadają za szkody wynikłe z niewłaściwego zastosowania materiałów lub 
niedostosowania sposobu użytkowania do warunków otoczenia. Stosowanie się do przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy jest obowiązkiem użytkownika materiałów 
niezależnie od zaleceń podanych w tym dokumencie.

ebablock® EP 138
Instrukcje dotyczące obróbki
• Materiał równomiernie odbiera ciepło. Nigdy nie dopuszczać do szybkich zmian temperatur gdyż może to 

doprowadzić do pęknięć. W zależności od rozmiarów narzędzia zalecamy zacząć ochładzanie od wartości 20ºC/h
  
Informacje ogólne
Gęsta struktura
• Współczynnik rozszerzalności liniowej w zakresie 100°C  na poziomie 35-45 x10-6/K-1¬¬
• Brak łączeń powierzchni 
• Niskie naprężenia

W przypadku wielkości nieobrobionych bloków i płyt należy uwzględnić naddatek wymiarowy. 
Zalecamy dołożenie 10 – 15 mm na wymiar.
Dopuszczalna tolerancja wymiarowa 1 - 2%.

Jako oddzielacza oraz uszczelniacza zalecamy stosować  Chemlease® 712 EZ

Wyroby „VP” są wyrobami eksperymentalnymi.
Możliwe są niewielkie zmiany w stosunku do danych technicznych.

Przechowywanie
Przez dłuższy czas przechowywanie w suchym i zamkniętym pomieszczeniu.

Środki bezpieczeństwa
Materiał ebablock® jest utwardzonym tworzywem sztucznym powstałym w wyniku poliaddycji, niewytwarzającym 
niebezpiecznych pyłów podczas szlifowania.
Niezależnie od tego nie wolno przekraczać poziomu 6 mg pyłu na m3 podczas obróbki mechanicznej drewna i metalu. 
Nie wolno przekraczać wartości NDS.
Zgodnie z przepisami dotyczącymi wyrobów niebezpiecznych wszystkie produkty ebablock® nie podlegają 
znakowaniu dla celów transportu i składowania. Prosimy o stosowanie się do zaleceń dotyczących bezpieczeństwa!

Utylizacja odpadów
Niewielkie ilości utwardzonego materiału można usuwać z odpadami domowymi. W przypadku nieutwardzonych żywic, 
utylizować zgodnie z przepisami zawartymi w instrukcji ADR.  W przypadku dalszych pytań prosimy o kontakt z naszym 
działem bezpieczeństwa wyrobu.


