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Solution Takes Shape

Baza Elastyczna zywica odlewnicza poliuretanowa
Zywica GM 956 komp. A

Utwardzacz GM 956-30 komp. B

Kolor przezroczysty

Zastosowanie Wiasciwosci

e Prototypy o wtasciwosciach gumy twardos¢ 30 Shore A

¢ Elementy techniczne - elastyczne mozliwo$¢ zmiany twardosci do 83 Shore A
znakomita lejnosc¢

przezroczysta

tatwa do barwienia

bezwonna

nie zawiera rteci

wytrzymata na rozdzieranie

odpowiada dyrektywom RoHS

Podstawowe dane

Mieszanka Zywica Utwardzacz

Produkt GM 956 komp. GM 956 komp. A GM 956-30
A+B (izocyjanian) komp. B (poliol)

Kolor przezroczysty przezroczysty bursztynowy
Proporcje mieszania Cz. Wag. 100 205
Lepko$¢ w 25 °C mPas 1500+ 200 5000 + 1000 580 + 80
Gestos¢ w 20 °C g/cmd 1,04 £ 0,02 1,06 £ 0,02 1,00 £ 0,02
Czas zycia 200 g / 20 °C min. 20 - 30 - -
Czas utwardzenia w 70 °C godz. 3 - -
Wiasciwosci wg. hormy Jednostka Wartosc
Wytrzymato$¢ na rozcigganie / probka typu 2 [ISO 37 MPa 2,2+0,2
Wydtuzenie przy zerwaniu / prébka typu 2 [ISO 37 % 2000 £ 500
Twardos¢ (Shore A) DIN ISO 7619-1 Shore A 302
Odporno$¢ na rozdzieranie -prébka z DIN ISO 34-1 KN/m 67+ 05
karbem 1 mm

Jednostki dostepne w sprzedazy (opakowania)

Opakowania  Zywica GM 956 komp. A 1,000 kg /5,000 kg
(izocyjanian 2,050 kg/ 10,250 kg
Utwardzacz GM 956-30
komp. B(poliol)
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Instrukcje dotyczace aplikacji

Zalecana temperatura materiatu oraz zastosowania w zakresie 18 - 25 °C.

Proporcje mieszania zawarte sg w tabeli.

Pigmenty mieszamy z komponentem B.

By osiggna¢ twardo$¢ Shore A65 zmieszaj GM 956 Comp. A, GM 956-30 Comp. B i GM 956-89 Comp. B
nastepujgco: GM 956 Comp. A (100 czesci wagowych) + GM 956-30 Comp. B (100 cz. wagowych) + GM
956-80 Comp. B (40 czesci wagowych)

pierwszy krok: zmiesza¢ komponenty B, drugi krok: wymiesza¢ komponenty B z komponentem. A

Zywica takze moze by¢ odlewana w prézni. W takim przypadku zaleca sie by temperatura formy byta
podgrzana do 70°C.

Oba komponenty mozna tatwo wymieszac bez ryzyka zagazowania mieszaniny. Mate iloSci mozna mieszac
recznie przy pomocy zwykitej szpatutki, natomiast duze ilosci przy pomocy mieszadta spiralnego.

Aby przyspieszy¢ proces mozna uzy¢ ,, Accelerator 08"

Informacje ogdlne

Jezeli negatyw jest porowaty uszczelni¢ powierzchnie (np. uszczelniaczem ebalta)

Jako oddzielacz polecamy specjalny woskowy $rodek antyadhezyjny (T1-1), ktory moze byc fatwo
zaaplikowany za pomocg pedzla lub sprayu. Nalezy forme pokry¢é oddzielaczem 2-3 razy. Po kazdym
natozeniu oddzielacza odczekac ok. 20 min.

Produkt moze miec rézne odcienie koloru ale nie ma to wptywu na ostateczng jakos$c¢.

Przechowywanie

Przechowywa¢ w temperaturze 18-25 °C

Raz otwarte pojemniki powinny by¢ zamkniete natychmiast po uzyciu i zabezpieczone przed wilgocig. Raz
otwarty materiat nalezy jak najszybciej wykorzystac.

Okres przydatnosci podany na etykietach opakowania.

Srodki bezpieczenstwa

Materiat podlega przepisom ADR, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg ADR, kody podane na opakowaniu.
Prosimy o stosowanie sie do zalecen dotyczacych bezpieczenstwa!

Utylizacja odpadow

Niewielkie ilosci utwardzonego materiatu mozna usuwaé¢ z odpadami domowymi. W przypadku

nieutwardzonych zywic, utylizowac zgodnie z przepisami zawartymi w instrukcji ADR. W przypadku dalszych
pytan prosimy o kontakt z naszym dziatem bezpieczenstwa wyrobu.

Producent

ebalta Kunststoff GmbH . Erlbacher StraBe 100 . 91541 Rothenburg ob der Tauber / Niemcy
Tel.: +49 9861 7007-0 . Faks: +49 9861 7007-77 . info@ebalta.de . www.ebalta.de

Dystrybutor

Prec-Odlew Sp. z o.0.
ul. Pitsudskiego 89, 32-050 Skawina, Polska/Poland

T: +48 12 276 49 95, F: +48 12 276 49 94, E: prec@odlew.com.pl

Wszystkie informacje w tym dokumencie zostaty podane wedtug najlepszej wiedzy producenta i dostawcy. Mogg one stuzy¢ jedynie jako ogdlna instrukcja - nie moga
by¢ podstawa jakiejkolwiek reklamacji w przypadku stosowania materiatéw. Uzyskane wyniki badan i parametry materiatéw sg zalezne od warunkéw ich prowadzenia
i nie zastepuja badan wykonywanych przez odbiorce po dostawie. Producent i dostawca nie odpowiadajg za szkody wynikte z niewtasciwego zastosowania materiatéw lub
niedostosowania sposobu uzytkowania do warunkéw otoczenia. Stosowanie sie do przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy jest obowigzkiem uzytkownika materiatéw
niezaleznie od zalecen podanych w tym dokumencie.



