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P26 / ZYWICA + UTWARDZACZ

Postac obrabialna epoksydowa pasta
Zywica P26

Utwardzacz P26

Kolor brazowy

Zastosowanie Wiasciwosci

Modelowanie korcowego ksztattu w motoryzacji tatwe w obrébce

Modelowanie koricowego ksztattu produkcja todzi Niska reakcja egzotermiczna

Modelowanie korcowego ksztattu przemyst lotniczy Dobra stabilno$¢ wymiarowa

Modelowanie koricowego ksztattu w energetyce wiatrowej Zwarta struktura

Bardzo dobry stan powierzchni po obrébce

Podstawowe dane

Mieszanka Zywica Utwardzacz

Produkt P26 / zywica +
P26 P26

utwardzacz
Kolor brgzowy brazowy biaty
Proporcje mieszania Cz. Wag. 100 100
Lepko$¢ w 25°C mPas tiksotropowa tiksotropowa tiksotropowa
Gestos¢ w 20°C g/cmd 0,75 £ 0,03 0,75 + 0,03 0,75 + 0,03
Czas zycia 200 g / 20°C min. 45 - 60 - -
Obrabialne w RT po godz. 24 - 36 - -
Wiasciwosci wg. hormy Jednostka Wartos¢
Wytrzymato$¢ na zginanie EN ISO 178 MPa 19+2
Modut sprezystosci EN ISO 178 MPa 940 + 80
Wydtuzenie przy zerwaniu ISO 178 % 3+£0,1
Udarno$¢ (Charpy) EN ISO 179 kJ/m? 35+0,3
Wytrzymato$¢ na Sciskanie EN ISO 604 MPa 16+1
Odporno$¢ na temperature DIN 53458 °C 72+ 3
Twardo$¢ Shore'a DIN ISO 7619-1 Shore D 58 +2
Wspdtczynnik rozszerzalnosci liniowej 20 — 50°C | DIN 53752 10°K! ok. 65
Skurcz liniowy Wewn % ok. 0,15
Temperatura zeszklenia Metoda DSC °C ok. 75
Opakowania Zywica P26 30,000 kg, 130,000kg

Utwardzacz P26 30,000 kg, 130,000kg
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Instrukcje dotyczace aplikacji

Aplikacja jedynie przy uzyciu maszyny dozujgcej. Przed rozpoczeciem aplikacji nalezy upewnié sie ze konstrukcja na
ktorg aplikujemy paste jest stabilna a powierzchnia aplikacji jest oczyszczona. Temperatura aplikacji 19 — 24 °C
Obrébka powierzchni mozliwa nie wczesniej niz 36h po aplikacji pasty w temperaturze pokojowej. Uzyskanie
maksymalnych parametréw pasty nastepuje po 7 dniach — temperatura pokojowa.

Na podstawe do aplikacji pasty rekomendujemy nasze produkty ebazell 80, ebazell260, ebaboard L lub ebaboard 60.Na
pionowych powierzchniach maksymalna warstwa ktéra nie sptywa to 35mm. Kolejne warstwy mogg by¢ aplikowane
dopiero po 30-40 minutach.

1) Predkos¢ obrotowa mieszadta: 2900 — 3750 obr/min

2) Cisnienie nacisku ttokow: nie wiecej jak 3,5bar

3) Cisnienie pracy: Cisnienie wewnatrz przewoddw nie wiecej jak 25 bar dla objetosci 2,25I

4) Temperatura: Temperatura pasty 19-24°C. Temperatura na koncu dozownika nie wyzsza niz 27°C

5) Grubos$¢ warstwy: grubosé nakfadanej warstwy 10-35 mm wszystkie warstwy muszg by¢ naniesione rownomiernie.
Nieréwnomierne naniesienie warstwy pasty moze powodowac pekniecia.

6) Po zmianie pojemnikdéw urzadzenie nalezy odpowietrzy¢, zwrdci¢ szczegdlng uwage aby w ukiadzie nie zostaty
zamkniete pecherze powietrza miedzy pojemnikiem a ttokiem.

7) Uwaga: nie miesza¢ pozostatej pasty ze starego opakowania z nowym ze wzgledu na mozliwo$¢ wystgpienia

pecherzykdw powietrza.

Informacje ogdlne

Ebalta P 26 jest tiksotropowa dwu komponentowg poliuretanowg mieszanka, ktdra wigze w temperaturze pokojowej.
Wiasciwosci fizyczne mierzone byly po utwardzeniu, 8h w temperaturze 80 °C

Odpornos¢ temperaturowa HDT, ISO 75B po 7 dniach w RT 40°C

Odpornos¢ temperaturowa HDT, ISO 75B po 24h + 6h/60  59°C

Odpornos¢ temperaturowa HDT, ISO 75B po 24h + 8h/80  72°C

Przechowywanie

Przechowywac w temperaturze 18-25 °C. Mozliwos¢ wystgpienia krystalizacji podczas przechowywania w niezalecanych
warunkach, proces mozna cofngé podgrzewajgc materiat do ok. 60 °C
Raz otwarte pojemniki powinny by¢é zamkniete natychmiast po uzyciu i zabezpieczone przed wilgocig. Raz otwarty

materiat nalezy jak najszybciej wykorzystac. Okres przydatnosci podany na etykietach opakowania

Srodki bezpieczenstwa

Materiat podlega przepisom ADR, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg ADR, kody podane na opakowaniu.
Prosimy o stosowanie sie do zalecen dotyczacych bezpieczenstwa!

Utylizacja odpadow

Niewielkie ilosci utwardzonego materiatu mozna usuwac z odpadami domowymi. W przypadku nieutwardzonych zywic,
utylizowac zgodnie z przepisami zawartymi w instrukcji ADR. W przypadku dalszych pytan prosimy o kontakt z naszym
dziatem bezpieczenstwa wyrobu.

ebalta Kunststoff GmbH . Erlbacher StraBe 100 . 91541 Rothenburg ob der Tauber / Niemcy
Tel.: +49 9861 7007-0 . Faks: +49 9861 7007-77 . info@ebalta.de . www.ebalta.de

Dystrybutor

Prec-Odlew Sp. z o.0.
ul. Pitsudskiego 89, 32-050 Skawina, Polska/Poland

T: +48 12 276 49 95, F: +48 12 276 49 94, E: prec@odlew.com.pl

Wszystkie informacje w tym dokumencie zostaty podane wedtug najlepszej wiedzy producenta i dostawcy. Mogg one stuzy¢ jedynie jako ogdlna instrukcja - nie moga
by¢ podstawa jakiejkolwiek reklamacji w przypadku stosowania materiatéw. Uzyskane wyniki badan i parametry materiatéw sg zalezne od warunkéw ich prowadzenia
i nie zastepuja badan wykonywanych przez odbiorce po dostawie. Producent i dostawca nie odpowiadajg za szkody wynikte z niewtasciwego zastosowania materiatéw lub
niedostosowania sposobu uzytkowania do warunkéw otoczenia. Stosowanie sie do przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy jest obowigzkiem uzytkownika materiatéw
niezaleznie od zalecen podanych w tym dokumencie.



